
第 1 页 / 共 2 页

陕西便携式空压机品牌

生成日期: 2025-10-23

空滤质量好不好，并不是单纯的看价格，也并不是越贵的就越好，但通常质量好的空滤价格相对会稍微高
一点点，但不会相差太远的，(质量高PU胶的空滤价格大约会高20-30%左右，质量高铁盖的空滤价格大约会
高40-50%左右)，特别主要是要学会怎么去辨别空滤质量，才能拿到质量好，价格也不是特别高的空滤，螺杆空
压机空滤质量好不好，主要看三个方面：1.防水性能，空气中含有大量的水份大家是知道的，特别是下雨天空
气中含水量将更高，一旦空滤防水性能不佳，空滤就很容易受潮，空滤一Fl.受潮潮就会影响空压机吸气畅通，
甚至堵塞，客户会因此浪费大量的电费。2.过滤精度，如果过滤精度不高，大量稍微细小一点的灰尘杂质就会
被吸入螺杆空扭机内部，会影响到油分，机油，油滤，轴承等使用寿命。3.透气度，透气度如果不好就会影响
螺杆空压机吸气畅通。低噪音的空压机有哪些？陕西便携式空压机品牌

我们购买一台机器以后都希望可以长时间的使用它，怎样提高机器的使用寿命是一个很重要的问题，下面
小编就给大家介绍一下延长螺杆空压机使用寿命的方法。1、经常保持贮存罐外部的清洁。禁止在贮气罐附近进
行焊接或热加工。贮气罐每年应做水压试验一次，试验压力应为工作压力的。气压表、安全阀应每年做一次检
验。2、做好机器的清洁工作，空压机长期运转后，禁止用冷水冲洗。3、定期（每周）对贮气罐安全阀进行一
次手动排气试验，保证安全阀的安全有效性。4、操作人员应经专门培训，必须多方面了解空气压缩机及附属设
备的构造、性能和作用，熟悉运转操作和维护保养规程。5、空气压缩机应停放在远离蒸汽、煤气迷漫和粉尘飞
扬的地方。进气管应装有过滤装置。空气压缩机就位后，应用垫块对称楔紧。陕西便携式空压机品牌永磁变频
空气压缩机使工厂的电网的容量降低。

空压机过热故障分析：空压机在日常运行中，由于空压机长时间超负荷运行，会出现空压机过热故障。空
压机过热故障现象：1、空压机排气温度过高。2、运转部位是热的。空压机过热故障原因：1、放气阀或卸荷阀
不工作，造成空压机过热故障。2、空气制动系统泄漏严重导致空压机过热故障。3、运转部位供油不足，油缸
拉伤。空压机过热的判断及故障排除方法：1、进气口卸空后检查泄压阀总成，如有卡死的故障部件应清洗或更
换。当卸荷阀堵塞或卡死时，需对故障部件进行清洗维修或更换，有效消除空压机过热故障。2、检查制动系统
各部件及管路。3、活塞和气缸套之间润滑不良，间隙过小或拉缸都会导致过热。在这种情况下，应检查、修理
或更换故障部件。

双螺杆式空压机与单螺杆式空压机比较有哪些差别？答：1）力平衡方面。单螺杆式空压机螺杆承受的径向
和轴向气体力可以自动平衡，星轮齿承受气体力，要求星轮齿具有足够的强度和刚度；双螺杆式空压机螺杆转
子承受较大的径向和轴向气体力，要求螺杆具有足够的强度和刚度。2）制造成本方面。单螺杆式空压机螺杆和
星轮可承受可选用普通轴承，制造成本较低；双螺杆式空压机由于两螺杆转子负荷比较大，要求选用精度较高
的轴承，制造成本较高。3）可靠性方面单螺杆式空压机的星轮是易损部件，除对星轮材料又较高要求外，星轮
还需定期更换。双螺杆式空压机中没有易损件，无故障运行时间可达4万~8万h（中间需要大修）。4）效率方面。
随着运行时间增加，单螺杆式空压机的星轮磨损将导致气量减少和效率降低。5）噪声和震动方面。单螺杆式空
压机和双螺杆式空压机的噪声和震动基本完全相同。6）加工设备方面。单螺杆式空压机没有成熟的专门使用加
工设备，进而导致产品的性能不是很稳定。双螺杆空压机已有成熟的螺杆专门使用铣床和磨床，可确保产品性
能稳定。7）操作和维护方面。单螺杆空压机和双螺杆空压机日常操作和维护基本相同。上海咨盛作为专门的空
气压缩机厂家，规格齐全，品质好。
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空压机是制造业通用设备之一，做好空压机节能管理是实现企业节电的必备工作。为了企业生产成本的节
约，企业配备高能效的空压机迫在眉睫。那么如何使空压机节能呢?对于已列入国家淘汰的高耗能设备目录以及
能效过低的空压机，要考虑用能效高的新型空压机整体更新。降压治理：通过管路分段设立压力表检测压力，
详细检查你的各段压降，有问题的管网段及时检查维护。一般空压机出口到用气点，压降不能超过1bar，严格
的甚至是不超过10%即，冷干过滤段的压降一般，平衡各点用气压力。调整用气设备压力匹配：评估用气设备的
压力需求，在保证生产的情况下尽量调低空压机排气压力。空压机排气压力每降低1bar，节能约7~10%。上海咨
盛带您了解不同空压机之间的区别。陕西便携式空压机品牌

什么是无油静音空压机，工作原理是怎样的？陕西便携式空压机品牌

空压机在使用了一段时间之后，为了保证安全和它的正常工作效率，我们就需要对它的安全阀进行检验，
安全阀一般都在出厂前调整好了，不能随意的动它，如果实在需要调整也得在技术维修人员的指导下进行调整，
否则可能会造成不良的后果，下面小编就给大家介绍一下调整空压机安全阀的基本操作步骤。1、关闭供气阀，
接通水源，启动机组之后，一面观察工作压力，一面慢慢地顺时针方向旋转压力调节器的调节螺栓，当压力达
到规定数值时，安全阀还未打开或达至规定值前已打开。则必须调整之。2、卸下帽盖和铅封。如果阀开启过早，
则松开锁紧螺母并旋紧定位螺栓半圈，如果阀开得过迟则松开锁紧螺母约一圈并松开定位螺栓半圈。按照此方
式重复检测之后，如果安全阀在规定压力值时，仍不能打开，则再次调整。3、如果是弹簧的可复位型的，那么
顶部应该有一个东西能旋转，向上转忽就调大压力，向下转就调小压力。把安全阀顶上的螺丝往下紧，但是不
能一下只紧一圈要慢慢调，不过很危险。陕西便携式空压机品牌

上海咨盛压缩机有限公司拥有压缩机，液压机，机器设备及配件，机电设备，五金交电，针纺织品，办公
设备，办公文化用品，润滑油销售，从事网络科技领域内技术开发，技术咨询，技术服务，商务信息咨询，会
务服务，企业形象策划，机电设备（除特种设备）安装维修等。等多项业务，主营业务涵盖实验室**空压机，
静音无油空压机，无油涡旋空压机，螺杆空压机。公司目前拥有较多的高技术人才，以不断增强企业重点竞争
力，加快企业技术创新，实现稳健生产经营。上海咨盛压缩机有限公司主营业务涵盖实验室**空压机，静音无
油空压机，无油涡旋空压机，螺杆空压机，坚持“质量保证、良好服务、顾客满意”的质量方针，赢得广大客
户的支持和信赖。一直以来公司坚持以客户为中心、实验室**空压机，静音无油空压机，无油涡旋空压机，螺
杆空压机市场为导向，重信誉，保质量，想客户之所想，急用户之所急，全力以赴满足客户的一切需要。


