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甘肃旧反渗透膜回收厂家

生成日期: 2025-10-23

反渗透膜清洗处理是一个细致而又烦杂的工作，且多次清洗易损坏。由于一根膜壳中通常不是一根膜元件，所
以这些膜元件的污染情况也存在差别，因此清洗效果差，而且还容易形成交叉污染。为了减轻清洗工作，必须
要搞好前置预处理，严格把好水质关。反渗透膜元件作为深层的过滤手段，其表面不可避免的会残留有胶体、
微生物、杂质颗粒及难溶盐类在其表面的析出，因此，在多种领域使用的反渗透装置，及时制定有效的反渗透
膜清洗技术方案是有一定必要的，对于不同的设备系统只是清洗周期的长短不同而已。反渗透对不同物质的脱
盐率主要由物质的结构和分子量决定。甘肃旧反渗透膜回收厂家

反渗透膜性能测试：对每一支膜元件单独测试其各项性能指标，包括：脱盐率、产水量、压差、重量等，
并作好测试前记录脱盐率、产水量和压差测试条件，符合不同类型膜厂商提供的标准。系统清洗前了解系统运
行状况、采集运行反渗透系统的各参数指标，作好原始记录;根据用户原水全分析报告、性能测试结果及所了解
的系统信息判断清洗流程;在反渗透独用的清洗设备上用以上清洗剂结合物理处理清洗手段进行试验性清洗，以
选择恰当的清洗配方和清洗程序;确定清洗方法，对以上所有膜元件进行处理;反渗透膜清洗的区别只在于清洗
周期不同。然而，在线清洗作为一种反渗透清洗保养、冲击性杀菌以及定期保护的手段，在面临反渗透膜元件
受重度污染时就显得无能为力，这个时候就需要对反渗透膜元件进行离线清洗。甘肃旧反渗透膜回收厂家回收
率的增加也将导致系统的净驱动压力下降，会导致系统产水量的下降。

随着全球经济水平的发展，人口数量呈现几何式增长，现代工业废水的乱排乱放、城市垃圾、农村农药喷
洒等等造成水污染严重，所以反渗透技术越来越重要，反渗透膜的应用也是越来越广反渗透膜的结构，有非对
称膜和均相膜两类。当前使用的膜材料主要为醋酸纤维素和芳香聚酰胺类。其组件有中空纤维式、卷式、板框
式和管式。可用于分离、浓缩、纯化等化工单元操作，主要用于纯水制备和水处理行业中。。反渗透膜应具有
以下特征：（1）在高流速下应具有脱盐率；（2）具有较高机械强度和使用寿命；（3）能在较低操作压力下发
挥功能；（4）能耐受化学或生化作用的影响；（5）受pH值、温度等因素影响较小；（6）制膜原料来源容易，
加工简便，成本低廉。

反渗透膜能截留水中的各种无机离子、胶体物质和大分子溶质，从而取得净制的水。也可用于大分子有机
物溶液的预浓缩。由于反渗透过程简单，能耗低，近20年来得到迅速发展。现已大规模应用于海水和苦咸水
（见卤水）淡化、锅炉用水软化和废水处理，并与离子交换结合制取高纯水，其应用范围正在扩大，已开始用
于乳品、果汁的浓缩以及生化和生物制剂的分离和浓缩方面。反渗透膜的膜孔径非常小，因此能够有效地去除
水中的溶解盐类、胶体、微生物、有机物等。系统具有水质好、耗能低、无污染、工艺简单、操作简便等优点。
产水量：指反渗透系统的产能，即单位时间内透过膜水量，通常用吨/小时或加仑/天来表示。

反渗透装置在长期运行中，膜表面会逐渐累积各种污染物，如胶体微生物无机污垢金属氧化物等。这些物
质沉积在膜表面上，会引起反渗透装置性能的下降。为了恢复膜的性能，需要对膜进行化学清洗和杀菌。  
 在哪些情况下判断要清洗膜了呢：  1.标准化后盐的透过率增加10%-15%  2.标准化后透过液流量降
低10%-15%  3.进水和浓水的压差较基准状况上升了15%，各段压力差增加了15%  4.作为日常维护，一般在正
常运行3-6个月后。 在正常给水压力下，产水量较正常值下降10～15%； 为维持正常的产水量，经温度校正后
的给水压力增加10～15%；产水水质降低10～15%，透盐率增加10～15%；给水压力增加10～15%；  系统各段之
间压差明显增加。保持稳定的运行参数主要是指产水流量、产水背压、回收率、温度及TDS。防止膜元件因为
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给水量过大或者液力震荡而损坏，具有关键性的意义。甘肃旧反渗透膜回收厂家

结构均匀，使用寿命长，性能衰降慢。甘肃旧反渗透膜回收厂家

回收率并非反渗透膜的性质，而是设计者对产水水质要求以及浓水流量大小权衡的结果。反渗透膜回收率
的上限是由于原水结垢的趋势和膜表面浓差极化的趋势两个因素所决定。因此，在设定反渗透膜系统回收率前，
必须确认难溶盐（如：CaCO3、CaSO4、BaSO4、SrSO4、SiO2等）是否会在反渗透膜表面结垢。当溶液中难
溶盐的离子积大于其溶度积时，沉淀有可能从溶液中析出，而保证不形成沉淀的比较大浓水浓度所对应的回收
率即为系统回收率的上限。甘肃旧反渗透膜回收厂家


